TRIMAX YHDISTELMAMUOVI-INSTRUMENTTI

Yhdistelmidmuovi-instrumentti, jossa on 3 erilaista irrotettavaa, optisesti kirkasta valokirkea.

Johdanto:

Trimax-instrumentti on kehitetty helpottamaan kéyttdjid yhdistelmdmuovitydskentelyssa, jotta
saavutettaisiin parhaat mahdolliset approksimaaliset kontaktipinnat. Liséksi optisesti kirkas
valokirki auttaa intensiteetiltddn korkean valon kulkua aina kaviteetin pohjaan asti.
Valokovettamalla muovia kerroksittain ja kdyttdiméalla valoa kohdistavaa optista kirked, vihentyy
my0s kovettumiskutistuminen huomattavasti. Optisesti kirkkaat valokérjet toimivat tirkeina
minivalonjohtimina. N4itd kirkid on kolmea kokoa; premolaari-, molaari- ja iso molaarikoko.
Jokaisessa kirjessd on lisdksi 4 mm:n korkeudella kehduurre, joka auttaa kiyttdjad saavuttamaan
ihanteellisen marginaalisen reunan.

Trimax-tekniikka:

1. Esivalmisteltu hammas: II-luokan kaviteetti yhdistelmdmuovitekniikalle.

2. Valitaan suurin kérki, joka sopii approksimaalilaatikkoon.

3. Kisikappaleessa on erilainen vastakulmataivutus kummallekin puolelle. Kdsikappaleen
toisessa pddssé oleva yksi uurre osoittaa mesiaalisen kiyton ja toisessa pédssé olevat kaksi
uurretta osoittavat distaalisen kayton. Kérkid voidaan kdéntdd 180 °C niin, ettd jokaista
kéasikappaleen sivua voidaan kiyttdd mesiaalisten ja distaalisten kontaktipintojen
muotoiluissa. Katso kuva 1.

4. Sopiva karki kiinnitetddn kisikappaleeseen siten, ettd vietdessd karked
approksimaalilaatikkoon, on kirjen kupera puoli kohti matriisinauhaa ja marginaalinen
reunauurre on linjassa naapurihampaan marginaalireunan kanssa. Etdisyys kdrjen pdésti
marginaaliseen reunauurteeseen on 4 mm. Kérkeéd voidaan lyhentdi tai pienentdd jos se on
tarpeellista. Kiekolla tai kivelld muotoillaan kirki halutun kokoiseksi ja lopuksi se
kiilloitetaan kumilla.

Matriisinauha ja kiila ovat paikoillaan.

6. Sidostamistoimenpiteet tehddin normaalisti. Juoksevaa flow-muovia voidaan kayttaa
alustdytteend pakattavan yhdistelmédmuovin alla.

7. Posterioorinen tiyte asetetaan approksimaalilaatikkoon niin, ettd laatikko tiyttyy puolilleen.
Instrumentti painetaan muoviin kunnes marginaalinen reunauurre on linjassa
naapurihampaan marginaalisen reunan kansssa. Katso kuva 2. Kevyt, soikea liike ehkéisee
ennakolta instrumentin kiinnittymistd muoviin.

8. Instumenttia vddnnetddan naapurihammasta kohden. Karveria kiytetddn ylijidmémateriaalin
poistossa ja marginaalisen reunan muotoilussa.

9. Valokovettaja asetetaan lepddméaén instrumentin ja valokirjen péélle kohtaan, missé on
syvennys. Katso kuva 2. Valokovetusaika yhdistelmdmuovin valmistajan ohjeiden mukaan.

10. Instrumentti nostetaan ylos kovettuneesta muovista. Samalla muoviin on jaddnyt instrumentin
muodostama kolo. Tdma kolo tiytetddn kuten I-luokan kaviteetti. Katso kuva 3.

11. Lopulta paikka viimeistelldén ja kiillotetaan.

e

Sterilointi:
+ Trimax-kisikappale voidaan steriloida standardi autoklaaveissa 134 °C. ”Chem-
Clave”- tyyppisid kemiallisesti steriloivia autoklaaveja ei suositella kaytettavaksi.
+ Trimax-kdsikappale kestdd hyvin useimpia kemiallisia desinfektionesteita.
+ Kirkkaat valokérjet eivét ole steriloitavissa vaan ne ovat kertakdyttoisia.
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